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(54) Befestigungssystem fur Kompaktplatten 

(57) Ein Befestigungssystem 1 fQr Kompaktplatten 3 
weist ein Profil 2 auf, das die Kompaktplatten mit einem 
an einerWand befestigten Grundkflrper 4 verbindet In 
den dem GrundkOrper zugewandten Seiten der Korrv 
paktplatte 3 sind Frdsungen 5 vorhanden, deren Quer- 
schnitte mit einem TeilstOck 10 des Profits paBgenau 
zusammenfOgbar sind. Ein weiteres TeilstQck 20 des 
Profits 2 hat einen auf den Kopf gestellten L-fOrmlgen 
Querschnitt und ist in einem Einschnitt24 des GrundkGr- 
pers 4 formschlussig einsetzbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Befestigungssystem fur 
Kompaktplatten aus einer oder mehreren miteinander 
heiBverpreBten, mit Harz impragnierten Faserschichten, s 
die auGen an zumlndest einer Seite mit einer Dekor- 
schicht beschichtel sind. zur unsichtbaren Montage auf 
einem Grundkorper. 

Der Aufbau von Kompaktplatten, insbesondere von 
sogenannten HPL (high pressure larninate)-Kompakt- io 
platten, ist nach DfN 16926 bzw. ISO 4586 festgelegt 
Unter den Begriff Kbmpaktplatten fallen auch solche 
Platten, die einen der DIN- oder ISO-Norm sehr ahnli- 
chen Aufbau besitzen. Die Kbmponenten derartiger 
Kompaktplatten werden aus den gleichen Materialien in 15 
den gleichen Hochdruckpressen hergestellt wie alle 
HPL-Platten und enthalten, je nach Fbrmungsverfahren, 
fallweise Klebeschichten. Die ein- bzw. beidseitigedeko- 
rative Farbgebung der Kbmpaktplatte kann auf einer 
glatten oder strukturierten Oberflache vorgenommen 20 
werden. 

Der Kern von HPL-Kbmpaktplatten besitzt eine sehr 
groGe Festigkeit und kann daher groBe Krafte aufneh- 
men, ohne zu Bruch zu gehen oder sich zu verformen. 

Derartlge Platten werden insbesondere fur Fassa- 25 
den- und Wandverkleidungen aufgrund ihrer hohen Wit- 
terungs- und Formbestandigkeit eingesetzt, wobei 
darauf geachtet wird, da (3 die Befestigung der Platten an 
einer Wand oder einem Grundkorper von auBen her 
unsichtbar ist Solche unsichtbaren Befestigungen wer- 30 
den bisher fur HPL-Kbmpaktplatten in der Weise reali- 
siert, daB diese Platten geklebt oder mittels Schrauben 
befestigt werden. Bei Schraubverbindungen erfolgen 
diese direkt mil den Kompaktplatten, wobei im allgemei- 
nen die Dubel in den Platten stecken. Die Verbindung 35 
mit der dahinter Jiegenden Wand bzw. mit dem dahinter 
beflndlichen Grundkorper geschieht Ober BOgel. Bei 
einer 'Wandbefestigung der Kompaktplatten werden im 
alfgemeinen die Schraubverbindungen mit Hilfe von 
DObeln in den Platten hergestellt. Dabei ist es wegen der 40 
hohen Biegesterf igkeit bei den Kompaklplatten erforder- 
lich, abhSngig von der Belastung und dem Format der 
Kompaktplatte, relativ viele Befestigungspunkte vorzu- 
sehen, wodurch die gesamte Montage vor Ort zeitauf- 
wendig und dementsprechend teuer wird. 45 
Unterschiedliche Plattenformate, bei unsichtbar befe- 
stigten Kompaktplatten, erfordern meist komplizierte 
Bearbeitungsschritte auf der Bausteiie Oder zusatzliche 
Bearbeitungsschritte in der Werkhalle fOr die Vorberei- 
tung der Kompaktplatten. so 

Zur Herstellung von Eckverbindungen in Holz und 
fur die Unearfuhrung von Schlitten oder dergleichen 
Maschinenteilen ist es bekannt, Nut- und Federverbin- 
dungen bzw. FOhrungsnuten und mit diesen im Eingrrff 
befindltche GleitstQcke zu verwenden, die den gleichen 55 
Querschnitt wie die Fuhrungsnut besitzen, und in diese 
eingepaBtsind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, fOr Platten. die fur wit- 
terungsfeste Verkleidungen verwendet werden, ein 


Befestigungssystem zu schaffen, bei dem die Platten 
fiber das GesamtmaB ihres Formats befestigt werden 
konnen und eine weitgehend spannungsfreie Verbin- 
dung von Platten und dahinter liegender Wand Oder 
eines Grundkfirpers ermOglicht wird. 

Diese Aufgabe wird erf tndungsgemaB in der Weise 
getost. daB das Befestigungssystem aus einem Profil 
besteht, das die Kompaktplatten und eine Wand bzw. 
einen Grundkorper miteinander verbindet, und daB in 
den dem Grundkorper zugewandten Seiten der Kom- 
paktplatten Frasungeri angebracht sind, deren Quer- 
schnitte sich mit Teilstucken des Profits decken. 

In Ausgestaltung der Erfindung weist die einzelne 
Frasung eine Tiefe auf, die im Bereich von einem Drittel 
bis zur H&lfte der Dicke d der Kompaktplatte liegt und 
erslreckt sich die Frasung Ober einen Teil Oder Ober das 
GesamtmaB der Kompaktplatte. 

Die Erfindung wird in der Weise weitergestaltet, daB 
die FrSsung einen schwalbenschwanzfOrmigen Quer- 
schnitt aufweist und ein schwalbenschwanzfOrmiges 
TeilstOckdes Profils aufnimmt. 

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich 
aus den Merkmalen der Schutzanspruche 4 bis 12. 

Mit der Erfindung werden die Vorteile erziett, daB in 
Richtung der Langsachse des Profils die Kompaktplat- 
ten frei beweglich sind, so daB die wegen unterschiedii- 
cher Materialien von Kbmpaktplatte und Wand bzw. 
Qrundkdrperauftretenden thermischen und hygroskopi- 
schen UnterschJede der Materialien aufgenommen und 
kompensiert werden kOnnea Durch die Befestigung der 
Kbmpaktplatte auf dem Profil ergibt sich in Abhfingigkeit 
von der Frasung- und Profil-Dimensionierung sowie vom 
Profilmaterlal eine ErhOhung der Biegesteiflgkeit der 
Kombination Kompaktplatte - Profil, in Richtung der 
Lfingsachse des Profils. senkrecht zur Plattenoberfia- 
che. Durch die richtige Dimensionierung wird die Verbin- 
dung Kompaktplatte - Profil - Wand bzw. - Grundkorper 
spannungsfrei gehaltea 

Die Erfindung wird anhand von zeichnerisch darge- 
steiiten AusfQhrungsbeispielen naher eriautert. Es zei- 
gen: 

Rg. 1 in perspektivischer Explosionsdarstel- 

lung einen Grundkorper, ein Profil 
sowie eine Kompaktplatte, 

Rg. 2 ausschnrttsweise die Verbindung einer 

Kompaktplatte mit einem Profil; 

Figuren3a-3d schematisch verschiedene Profilfor- 
men in Verbindung mit Kompaktplat- 
ten. 

Eine Kompaktplatte 3 weist im urrteren Teil eine Fra- 
sung 5 mit einem schwaibenschwanzfOrmigen Quer- 
schnitt auf. Die Frasung 5 erstreckt sich Ober die 
Gesamtiange der Kompaktplatte 3 oder nur uber einen 
Abschnitt der Kompaktplatte, wie dies in Rgur 1 durch 
diegestrichelten Linien angedeutet ist. Ein Profil 2 ist aus 
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zwei TeilstQcken 10 und 20 zusammengesetzt, wobei 
das eine Teiistuck 20 einen auf den KSopf gestelHen L- 
ffirmigen Querschnitt aufweist Das andere TeitstQck 10 
schlieBt mittig an den waagerechten Schenkel des Teil- 
stocks 20 an und hat einen schwalbenschwanzfOrmigen s 
Querschnitt, der nahtlos in die Frasung 5 der Kompakt- 
platte 3 einschiebbar ist Das Teiistuck 20 ist in einen Ein- 
schnitt 24 eines GrundkoTpers 4 formschlOssig 
einsetzbar. Dieser Grundkflrper 4 ist beispielsweise ein 
U-fflrmiger Metalltrager, der vertikal in einem Stahlge- io 
rust angeordnet ist das den UmrlB eines Hausestestlegt 
Oder der an der Wand eines Gebaudes Oder eines Rau- 
mes als Unterbau fur die Wandverkleidung befestigt ist. 
Der Etnschnttt 24 bef indet sich inden beiden Seitenwfln- 
d en 23 des Gr undkOrpers 4. 1S 

Das Material des Profits 2 ist im allgemeinen anders 
ats das Material der Kompaktplatte 3, die aus einer Oder 
mehreren miteinander heiBverpreBten, mit Harz impra- 
gnierten Faserschichten besteht, die den Kern der Kom- 
paktplatte bifden. Die beiden AuBenseiten dieses Kerns so 
sind jeweils mit einer Dekorplatte bez. Dekorschicht 
beschichtet. 

Figur 2 zeigt ausschnittsweise und im vergrfiBerten 
MaBstab das Befestigungssystem 1 mrt dem Profit 2 und 
der Kompaktplatte 3. In die Frasung 5, die, wie schon 25 
zuvor erwShnt wurde, einen schwalbenschwanzfOrmi- 
gen Querschnitt besitzt, ist das Teiistuck 10 des Profils 
2 eingesetzt. Der UmriB bzw. Querschnitt des Teilstucks 
10 ist gleichfalis schwaibenschwanzformig ausgebildet 
und fugt sich ohne Spiel ein. Die Frasung 5 weist eine 30 
Tiefe t auf, die im Bereich von einem Drittel bis zur Hfllfte 
der Dicke d, vgl. Rguren 2 und 3a, der Kompaktplatte 
liegt. Die geringe Tiefe der Frasung 5 ist moglich, da der 
Kern der Kompaktplatte 3 groBe Festigkeit besitzt, so 
daB schon eine so geringe Tiefe eine mechanisch sehr as 
stabile Verbindung des Profils 2 mit der Kompaktplatte 3 
gewahrteistet. Das Profil 2 wird mit seinem TeitetOck 10 
wShrend der Montage seitJich in die Frasung 5 einge- 
schoben. Die Lange des Profils 2 kann so gewahlt wer- 
den, daB sie sich uber eine TeillSnge, die Gesamtlange 40 
einer Kompaktplatte od er ober zwei oder mehr Kbmpakt- 
platten erstreckt Das Profil 2 kann auch auf andere 
Weise, als in Figur 1 dargestellt, mit einem GrundkOrper 
bzw. mit einer Wand verbunden werden. So ist es bei- 
spielsweise moglich, das TeJIstQck 20 des Profils 2 an 45 
beliebig vielen Befestigungspunkten mit einer Wand 
oder einem Grundkdrper zu verschrauben. Durch die 
Verbindung zwischen Profil 2 und der Kompaktplatte 3, 
ahniich einer Nut-Federverbindung, erfolgt das Zusam- 
menfflgen bei entsprechend richtiger Dimensionierung so 
der Querschnitte weitgehend spannungsfrei. Abhangig 
von der Dimensionierung der Frasung 5 und dem Profil 
2 wird durch die Verbindung dieser beiden Telle eine 
Erhohung der Biegesteifigkeit in Richtung der Ungs- 
achse des Profils (oder Frasung) der Kompaktplatte 3 55 
senkrecht zu ihrer Oberfiache ertialten. In Richtung der 
Langsachsedes Profils bzw. der Frasung 5 kann sich die 
Kompaktplatte 3 frei bewegen, so daB Unterschiede in 
den thermischen und hygroskopischen Wirkungen der 


unterschiedlichen Materialien fQr das Profil 2 und die 
Kompaktplatte 3 aufgenommen und ausgeglichen wer- 
den konnen. 

Bei diesem Befestigungssystem konnen abwei- 
chende Formate der Kompaktplatten vor der Montage 
problemlos berOcksichtigt werden, indem beispielsweise 
die Langen der Profile auf die abweichenden MaBe der 
einen oder anderen Kompaktplatte gekurzt werden. 
Dadurch konnen die Bearbeitungs- und Montagezeiten 
bzw. -kosten nledriggehalten werden, im Vergleich 
hierzu sind die gang ig en Klebetechniken fur Kompakt- 
platten kompliziert, da sie von der Temperatur und der 
Feuchtigkeit wahrend der Montage abhangen und 
auBerdem etliche Vorarbeiten. wie Entfetten, Grund- und 
Klebeschichten anbringen, erfordern. Die Qblichen 
Schraubbbefesb'gungen sind arbeitsaufwendig, da 
sowohl das Profil und die Kompaktplatte miteinander 
verschraubt werden mussen als auch das Profil mil der 
Wand bzw. dem GrundkCrper. 

In den Figuren 3a bis 3d sind verschiedene Befesti- 
gungssysteme dargestellt, bei denen Jewells die Kom- 
paktplatten und die Profile aneinander angepaBt sind. 
Bei dem Befestigungssystem 1 , das in Figur 3a schema- 
tisch gezeigt ist, betragt die Tiefe der Frasung 5 ein Drit- 
tel der Dicke d der Kbmpaktplaile 3. Es handelt sich 
hierbei urn die schon anhand der Figuren 1 und 2 
beschriebene schwalbenschwanzfdrrnige Frasung 5 mit 
dem Prof B 2, dessen Teiistuck 10 gleichfalis einen 
schwaibenschwanzformig en Querschnitt besitzt und 
spielfrei in die Frasung 5 eingeschoben ist. 

Figur 3b zeigt ein Befestigungssystem 1, bei dem 
ein Endstuck eines Profils 14 V-fOrmig ausgebildet ist 
und TeilstOcke 11, 11 die Endabschnitte der V-Form Wi- 
den. Der Offnungswinkel a der V-Form betragt 50 bis 
100°. In der Kompaktplatte 3 bef indet sich eine entspre- 
chend e Frasung 1 7, 1 7 f Or die Aufnahme des V-f5rmigen 
Profils 14. Die Frasung 17, 17 besteht aus zwei spiegel- 
bildlich zu einer Senkrechten auf die Kompaktplatte 3 
angeordneten Querschnitten 7, 7, die schrfig zu der 
Oberfiache der Kompaktplatte 3 verlaufen. Diese Quer- 
schnitte schlieBen gleichfalis einen Winkel von 50 bis 
100° miteinander ein und nehmen die vierkantffirmigen 
TeilstOcke 11, 11 des Profils 14 auf. Die Tiefe der Fra- 
sung 17, 17 betragt etwa die halbe Dicke d/2 der Kom- 
paktplatte 3. Die Stirntiachen der TeilstOcke 1 1 . 11 sind 
schrag zu der Oberfiache der Kompaktplatte 3 ausge- 
richtet. 

Das Befestigungssystem 1 nach Figur 3c wird aus 
einer Kompaktplatte 3 und einem Profil 1 5 gebildet, des- 
sen EndstQck eine Gestalt ahniich einer zweizinfo'gen 
Gabel hat. An das in Figur 3c senkrecht verlaufende Mit- 
telstuck20 des Profils 15 schlieBen schrag nach oben 
und unten verlaufende TeDstOcke 12, 12 an. Die Stirnfia- 
chen 21. 21 der Teilfiache 12, 12 sind gegenOber der 
Oberfiache der Kompaktplatte 3 schrag ausgerichtet. 
Das MittelstOck 20 des Profils 15 schlieBt mit der Ober- 
fiache der Kompaktplatte 3 ab. Der von den beiden Teil- 
stQcken 12, 12 eingeschlossene Winkel kann im Bereich 
von 60 bis 120° liegen. Zum Verbinden dieses Profils 15 
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milder Kompaktplatte 3 ist in dieser eine Frasung 18, 18 
aus zwei spiegefbildlich zu einer Senkrechten auf die 
Kompaktplatte angeordneten Querschnitten 8, 8 vorge- 
sehen. Diese Querschnrtte 8, 8 verfaufen schrag und 
schliefiendengleichenWinkelwiedieTeilsluckelZ, 12 s 
miteinander ein. Die Tiefe der Frasung 18, 18 betrdgt die 
halbe Dicke d/2 der Kompaktplatte 3. 

In Figur 3d ist ein weiteres Befestigungssystem 1 
dargestelit, das ahnlich demjenigen nach Figur 3c aus- 
gestaltet ist. Ein Profil 16 hat eine gabelformige, zwei- :o 
zinkige Gestait mit einem senkrechten Mittelstflck 23 
unddaran anschlieBenden, nach oben und nach unten 
schrag verlaufenden Teilstucken 13, 13. Die Stirnfiachen 
22, 22 der Teilstucke 13, 13 sind parallel zu der Oberfla- 
che der Kompaktplatte 3 ausgerichtet Eine Frasung 1 9, 15 
19 ist an die Orientierung der Teilstiicke 13, 13 des Pro- 
fils 16 angepaBt Die Frasung 19, 19 besitzt eine Tiele 
gleich einem Drittel der Dicke d der Konpakipfatte 3. Das 
MittelstOck 23 des Prof ils 1 6 liegt an der Oberf lache der 
Platte 3 an. 20 

Es liegt Im Rahmen des Fachwissens des Fach- 
marms, das Befestigungssystem aus Profil und Kom- 
paktplatte auch abweicriend von den in den 
Ausfuhrungsbeispielen gezeigten Formen und Quer- 
schnitten auszugestalten, ohne daB von dem Gegen- 25 
stand der Erfindung abgewichen wird. Das 
Befestigungssystem nach der Erfindung ist nicht auf den 
Einsatz von Kompaktplatten der beschriebenen Art 
beschrankt, vielmehr Ist es auch fur andere Plattenma- 
teriaGen geeignet. 30 

Patentanspruche 

1. Befestigungssystem for Kompaktplatten aus einer 
Oder mehreren miteinander heiBverpreBten, mit 3s 
Harz imprSgnierten Faserschichten, die aufien an 
zumindest einer Seite mit einer Dekorschicht 
beschichtet sind, zur unsichtbaren Montage auf 
einem Grundkflrper, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Befestigungssystem (1) aus einem Profil (2; 1 4; 40 
15; 16) besteht, dasdie Kompaktplatten (3) und eine 
Wand bzw. einen Grundkcrper (4) miteinander ver- 
bindet und daB in den dem Grundkfrper (4) zuge- 
wandten Seiten der Kompaktplatten (3) Frasungen 

(5; 1 7; 1 8; 19) angebracht sind, deren Querschnrtte as 
(6; 7; 8; 9) sich mit Teilstucken (10; 11; 12; 13) des 
Prof ils decken. 

2. Befestigungssystem nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Frasung (5; 17; 18; 19) so 
eine Tiefe aufweist, die im Bereich von einem Drittel 

bis zur Haifte der Dicke d der Kompaktplatte (3) liegt 
und daB sich die Frasung Qber einen Teil Oder Qber 
dasGesamtmaB der Kompaktplatte (3) erstreckt 

ss 

3. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasung (5) einen schwal- 
benschwanzformigen Querschnitt aufweist und ein 


schwalbenschwanzformiges Teilstuck (10) des Pro- 
fils (2) aufnimmt 

4. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasung (1 7; 1 8) aus zwei 
spiegelbildlich zu einer Senkrechten auf die Kom- 
paktplatte (3) angeordneten Querschnitten (7. 7; 8, 
8) besteht, die schrag zu der Oberfiache der Kom- 
paktplatte (3) verlaufen, einen Winkel von 50 bis 
100° miteinander einschlieBen und vierkantformige 
Teilstucke (11, 11; 12. 12) des Prof ils (14; 15) auf- 
nehmen. 

5. Befestigungssystem nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Endstuck des Prof ils (14) 
V-ffirmig ausgestartet ist und daB die Teilstucke (11, 
11) die Endabschnitte der V-Form bilden. 

6. Befestigungssystem nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endstuck des Prof ils (15) 
eine Gestait ahnlich einer zweizinkigen Gabe! mit 
einem senkrechten MittelstOck (20) und den daran 
anschlieBenden, schrag nach oben und unten ver- 
laufenden Teilstucken (12, 12) aufweist, und daB 
Stirnfiachen (21, 21) der Teilstucke (12, 12) gegen- 
Gber der Oberfiache der Kompaktplatte (3) schrag 
ausgerichtet sind. 

7. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endstuck des Profils (16) 
eine gabelffrmige, zweiztnkige Gestait mit einem 
senkrechten MittelsOtck (23) und den daran 
anschlieBenden, nach oben und unten schrag ver- 
laufenden Teilstucken (13, 13) aufweist. und daB 
Stirnfiachen (22, 22) der Teilstucke (13, 13) parallel 
zu der Oberfiache der Kompaktplatte (3) ausgerich- 
tet sind. 

8. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2; 14; 15; 16) in 
Langsrichtung frei beweglich in der Frasung (5; 17; 
18; 19) der Kompaktplatte (3) ist. 

9. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2; 14; 15; 16) die 
Biegesteif igkeit senkrecht auf die Kompaktplatte (3) 
in Richtung der LSngsachse des Profils erhoht und 
daB die Verbindung zwischen dem Profil und der 
Kompaktplatte frei von Spannungen ist. 

10. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material des Profils 
anders als das Material der Kompaktplatte ist. 

11. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2) neben einem 
schwalbenschwanzffirmigen Teilstuck (1 0) ein wei- 
teres Teilstuck (20), mit einem winkelfcV migen Quer- 
schnitt aufweist, und daB das weitere Teilstuck (20) 
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in einem Einschnitt (24) des GrundkOrpers (4) form- 
schlGssig einsefcbar ist. 

12. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daG das weitere Teilstuck (20) s 
einen auf den Kopf gestellten, L-fOrmlgen Quer- 
schnitt aufweist 
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Abstract of EP0708213 

The fixing system comprises a profiled section (2) which connects the plates (3) and wall or foundation 
body (4) together Milled areas (5) are provided in the sides of the plates facing the foundation wall 
whereby the cross-sections of these areas are covered by parts of the profiled section. The depth of the 
milled area is a third to half the thickness of the compact plate. The milled area extends over a part or all 
of the plate. It preferably has a dovetailed cross -section. 
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